r|
=

Di stribuci 6n

Cr eado por

El ectrénica

Ternium [N gl

N3 ETP ARG TOO | RA U500-228
Especi ficaci on Técnica de

Pr oduct os

Tubos para Usos general es

| RAM | AS U500- 228

Rev.
Fecha
Total de PAagi nas

Al zari Silvio
Product o Terni um Si der ar

Aut ori zado por

Marcel o Al onso
SCSU Ter ni um Si der ar

Aut ori zado por

Juan Pabl o Pedraza
Producto Terni um Si derar

02
06/ 03/ 2008
06



Ter ni um Si der ar

Rev. 02
Fecha 06/ 03/ 2008

Cont eni do

1. Descripci 6n del producto
2. Rango Di nensi onal
2.1. Tubos redondos, cuadrados y rectangul ares
2.2. Tubos Oval ados
2.3. Tubos Elipticos
3. Conposi ci 6n Qui m ca
3.1. LAC negro
3.2. LAF
4. Caracteristicas Mecanicas
5. Recubrim ento
6. Tol eranci as
6.1. Tol erancia en espesor
6. 2. Fuera de escuadra
6.3. Tolerancia en |largo
6.4. Rectitud

6.5. Torsio6n

N3. ETP ARG TOO | RA U500-228 2/ 6



Ter ni um Si der ar

Rev. 02
Fecha 06/ 03/ 2008

1. Descripcion del producto

Tubos de acero de seccidén circular, rectangular y cuadrada,
conformados en frio y soldados por resistencia eléctrica,
obtenidos a partir de chapas y flejes |am nados en caliente (LAC
Negro) o | am nados en frio (LAF) para uso general

Estos tubos se utilizan para ensanbl ado de cuadros de bicicletas
y juegos infantiles, nuebles, articulos del hogar, equipo
hospi tal ari o, postes para malla ciclodnica, sefalizaciones
vi al es, inplenentos avicolas y ganaderos, entre otros.

2. Rango D nensional .
Los tubos se suministran en | argos estandares de 6 m

Para di mensiones diferentes a |l as indicadas consultar a
Departanment o Técni co.

En el pedido del tubo deben identificarse el tipo, el espesor y
la materia prima. Ej enplos: Redondo 22.20x0. 90x6000 LAF.

2.1 Tubos redondos, cuadrados y rectangul ares

Los dianmetros de tubos redondos y las dinensiones de |as
secci ones de tubos cuadrados y rectangulares se indican en la
tabla I.1 del Anexo |

2.2 Tubos Oval ados

La tabl a siguiente nuestra | as dinmensiones de | os tubos Oval ados
fabricados. Las dinensiones indicadas en |la tabla se detallan en
la Figura 1.

Tubos Ovalados
Espesor A B

1.2
25 53
1.6
A
1.2
14 30
1.6

2.3 Tubos Elipticos

La tabl a siguiente nuestra | as dinensiones de | os tubos

El i pticos fabricados. Las dimensiones indicadas en la tabla se
detallan en la Figura 1.
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Espesor A B A

1.20 15.00 30.00

3. Conposici 6n Qui m ca.

3.1 LAC Negro

La composicion quimca utilizada cunple | os val ores requeridos
en la norma | RAM | AS U500- 231.

3.2 LAF

La composicion quimca utilizada cunple | os val ores requeridos
en la norma | RAM | AS U500- 05.
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4. Caracteristicas necani cas

El ensayo de apl astam ento se realiza sol anente en tubos de
secci 6n circul ar segun especifica la norma | RAM I AS U500- 228.

5. Recubrimento

Los tubos LAC Negro se suministran sin recubrimento protector
contra la corrosioén

Los tubos LAF se sum nistran recubiertos con aceite protector de
| a corrosion.

6. Tol eranci as
6.1. Tol erancia en espesor

La tolerancia adm sible es +10% del espesor nedida |l ejos de la
sol dadur a.

6. 2. Fuera de escuadra

La di screpanci a maxi ma admi si bl e en tubos de secci 6n cuadrada y
rectangul ar es de £2°.

6.3. Tolerancia en largo

La tol erancia maxi ma adm sible en |argos estéandares fijos de
6000 mm es +100 mm

6.4 Rectitud

La discrepancia en rectitud, en tubos de diametros mayores a 16
mm no debe ser mayor que 2.5 mm para un |argo de 1000 mm

6.5 Torsi 6n (al abeo)

La tol erancia adm si bl e de al abeo en secci ones cuadradas y
rectangul ares es |la indicada en |la norma | RAM | AS U500- 228.
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